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1. ���	
 
     $�����%����&�ก'(#��)�� '��� �)�ก���#�#
*����� ��+(�,�ก��� �)�ก���&�ก'(#��)�� '���*�) 
�'(���(  �ก�-.� �/�0")$������)�ก�����( ก/����ก��%���
0")�1��-.���+(����$��� �)�ก�����1ก�)�  �����.�
*�����,-� '�������'(,���)��*�����0" 2��� '��� 
�)�ก��0���+(�ก��,��ก��%���  ������) 1�0�ก��
%��� ',/���� �ก����) 1��'( '#1#�� '��� 3 2��2��
��.�0���+(���.��2��  ��4'ก��5��ก$  �������0�ก��
%��������.�%1),���/�,-� '�������'(,�,���/�*5��ก� 
$��"��ก��%����-.� �*�# '���� $�����2�0���+(�ก��
�ก6$���5��$�5�'(#��) 1�ก��%���3�)#2�������6����
&1ก�)�  7-(�%����4��'(3�),��� ��&�/� �0�)0�ก��
������0,0�ก��,���15�$$0�ก�����%��0" 2  ก��
����%�ก��$��ก��%������,��ก�����&���$  7-(�,�
�/�35�12ก�����)���� 

 

     $�����,-���)��*������-.���+(�#�#ก/����ก��%��� 
7-(�0�ก��ก�$$%��*�����,��)�0�)�) 1��ก'(#�ก�$
ก��%�����ก�)�� ��2� ��.��2���'(0�)0�ก��5��ก$ ����
�'(0�)0�ก��%��� ���+(�,�ก��'(0�)0�ก��%��� ก�� ��4'
ก��0�ก��%��� ,/�������ก����'(0�)0�ก��%��� 
���,��58�" �#0�ก��%�����*����� 7-(��) 1�
�"�2��'. ',/���� �ก���#��3 2��2�� ��+(�,�ก
��.��2�����&�ก'(#��)��$����.��2��#��#120���"�2��
ก��5��$5����)$ก��2� ���ก�� ��4'ก��%���#�� '
��� 3 2��2�� �ก,�ก�'.���*�����#���/��-�ก��
����%�ก��$��ก��%��� ��2� ����ก����(�����)���
�1ก�)� ����ก���2��������)�0")ก�$�1ก�)� 5�� ������)�
������ก��,��ก�����&���$ ���ก���0�*����� �1ก�)� 
�59��)� 

 

 

  



2.������������ 
2.1.��)��*5��ก� ��+(�2�#0�ก���ก6$�) 1�0�ก��
%���0")�2�#�-.� �� ��&�ก)3�����5�'(#��5���) 1�3�)
#2��&1ก�)������6� 
2.2.��)��*5��ก� ��+(�2�#0�ก��$��"��ก��%������
�59��) 1�5��ก$ก�����%��*����� 
 
3. �������ก
��	
�����
� 
3.1 ก
��ก������ ! �"����"� 
    3.1.1 �)����.��2��5��ก$���&�ก'(#��)�� ���
������'(0�)0�    ก��%�����.��2���2��: *�# 0�) Bill Of 
Material (BOM) 

    3.1.2 �)����.���ก��%�����2����.��2�����+(�,�ก�
�'(0�)��������'(0�)0���2����.��� *�#0�) Route 
Sheet   

    3.1.3 �)����.���ก��5��ก$��.��2���2��: ��)�
�)�#ก�� ���+(�,�ก��'(0�)������� �'(0�)0���2����.��� 
*�#0�) Operation Process Chart 
    3.1.4 �)��,/�������ก����)��ก��%��� ��� 
�/���; 5���$ก�������"�)��'(��$%���$   
3.2 ��ก#��#!����
�$��#ก��$�� 
       3.2.1. �/�ก��ก�$$�����)������) 1�*�#0�)
*5��ก�  Microsoft access 2003  
       3.2.2 ��'#� flow chart *�#� +(�/�ก���ก6$�) 1�
 ���)��� �)�'( 2 ก6,��/�ก��ก�$$�2��)�ก��0")
"�)�,ก��0�)����59�#2��3� *�#�/��-�&-�5<,,�#
"��#5��ก��3 2�2�,��59� ก��0�)����2�# ��� 
�)�ก�������*����� "�+�)�ก��0")����)�ก�$
*5��ก� �ก2��'�/�3�) �59��)�        
       3.2.3 ก����)��,!����*5��ก�  � +(��'#� 
flow chart ��)�ก6 ��5=�*5��ก�  visual basic ก6,�
���$�2�"�)���*5��ก� "�)���.��)�ก��5�> "�+��# 
ก���3�$)����)��/� ����$�?�� �� ��# ���'#�
�� flow chart ,�ก��.�ก6�ก��2�"�)�����*5��ก� 
0")�" ��� �����#��  ,�ก��.�ก6��'#�*5��ก� ��
35)$���-ก�) 1��'(3�),�ก*�����0�*5��ก�  
 

3.3 �������$��#ก�� 
      ���$*5��ก� ,�ก%1)0�)*5��ก� ,�ก%1)0�)
*5��ก� ,�ก*�������+(0")���$�2�*5��ก� �'(��@��
��)��� ��&5��$5�����$$ก��$/������ก��0")�'�-.����
0")%1)0�)*5��ก� $ก�)%������0��'(����ก)3� 0��'(�'.
,�0�)�$$5��� ��0�ก���/�ก��5��� ��*5��ก�  
3.4 #ก�%����&��'!
����$��#ก�� 
       "���,�ก�'(3�)�/�ก��5��� ����)�ก6�/�ก���ก)3�
�)%��������*5��ก� ,�ก%1)5��� ��*5��ก� �'(
������*�#��,������ ��� �/���;�2����3"��'(
����ก)3�ก2�"��� ��+(�'(,�3�)�ก)3�5<;"�0")���,�� 
3.5 �������$��#ก���"(#ก�%�#!�� 
       � +(3�) 'ก���ก)3�*5��ก� ����/��12 +0")%1)0�)�/�
��0�)��)�ก6�/�ก��5��� ���2�*5��ก� �� ��&
5��$5�����$$ก��$/������ก��0")�'�-.� *�# �ก0��2���'.
,� '�)%�������)# �ก"�+�,3 2 '��#ก63�)
��+(�,�ก3�)�/�ก���ก)3�5<;"�0")���,����)��� 
��� �)�ก����%1)0�) 
 
4. &!�"(%����� 
4.1. ก
�,���ก������ ! 
     ก���ก6$�� ��$�) 1�0�ก��%���*�#ก���ก6$
�) 1�,��#ก��.���ก��%���ก�59����5��ก$���
���#2#  ��+(�,�ก0�ก��%����&�ก'(#��)����*�����
3�#��6�#���ก���ก��� '��.��2��ก��5��ก$"��#
������� ',/���� �ก  ��+(��� ����ก0�ก���ก6$
�������"��) 1�,�0�)ก�;�, PQRST 0�ก���ก6$�) 1� 
����'. 
 -  P (Product) �+%���!��B�   0��2���) 1��'(
�ก'(#�ก�$��.��2�����+(� +�'(0�)0�ก���ก6$�+ ��#ก��
����� (Bill of Materials) *�#,��ก6$�) 1�3�)�ก2 �+(
��.��2���'(0�)ก��%��� ,/�����'(0�) �) 1����&���$�'(0�) 
�"�2��'( ������&���$ ���#�� '�) 1�0��2������+(�
������.��2���'(�/�ก��%��� �� ��.�#�� 'ก����.��+(�"��
��.��2����+( �59�ก�������$$0�ก��%����/�0")��'#ก
��.��+(���ก�$��.��2��0")�'#�(��-.� *�#0�ก����.��+(�"��
,��$2��59� 4 ����$�)�#ก��  7-(���.��2���'(0�)5��ก$



�2���2���'. ',/������.�" � 96 ��.� *�#���&���$�'(0�)0�
ก��%�����.��2��0�ก��%���,� '"��#�155������ 
*�#��2�����,�&1กก/�"������)�#��;��ก�����+(0")
�2�#�2ก���ก6$�) 1���2� Sh ����"�6ก�%2� Ax ���
�"�6ก�����59��)� ���ก��$��ก��%�����������'(0�)
0�ก��%����2��: �� &-��2�����$����ก��%���0")
�� ��&�)�"����0�)�) 1�3�)#2��&1ก�)���������6� 
ก���/��������"���,�กก��ก/�"���+(,� 'ก��ก�����
������+(�ก6$�59��) 1� �����+(0")�2�#�2ก��
5�� ��,/�����'(�/�ก��%������ก����&2�#0���2��
���.�  
   -  Q (Quantity) 5�� ��ก��%��� 7-(�" �#&-�
5�� �����&�ก'(#��)���'(%����25G ,�ก 2 ��5��"� 1 
���"�+ 26 ���0� 1 5G *�#,�0�)ก���$&� ,�ก
�,)���*����� 
     -  R (Route) ��)����ก��$��ก�� ��� T (time) 
�����'(0�)0�ก��%��� ���+(� +�'(0�)0�ก���ก6$�) 1��'.
�+ �%�!1 �ก��$��ก�� (Operation Process Chart) 
,�ก�%�!1 �,��/�0")���$�2� ก��$��ก���'(0�)0�ก��
%��� ��.��2����.� '�3�$)��  ',/����0�ก��%�����2�3� 
�� &-�����ก��%�����.�����2��.� ��'#��/���$
ก��$��ก��5��ก$����2����.��2���2�%���#2��3� 
%2��ก��$��ก��0�ก2� *�# 'ก��ก/�"����;��ก���
���ก��$��ก���2��:  ��+(0")�2�#�2ก����'#�
�%�!1 ������+(0")����ก�2ก����)�0,��%1)2�� ��2� 
CG �+ก������)�#�กI�  CC �+ก������กI��$$�ก
�$$ �59��)� �2��0���+(� ก���ก6$����  �����'(0�)0�
ก��%����2���2����ก��$��ก���2��: *�#�1,�ก����
�'(%���"�2�#�59����'�2��.� 7-(��) 1������'(�ก6$��.�
3�) �,�กก��5�� ������,�ก���ก���J>�#%�����
$�����3�#��6�#���ก���ก���  
   -  S (Supporting) ก�����$���� 0��'(�'." �#&-�
�&��'���ก�,ก��  ���+(�,�ก����,/�������'(0�)0�
ก��%�����.���� 7-(�,�0�),�กก���$&�  *�#
ก�,ก�� ����2��ก��$��ก��ก��%���  '��.�" � 17 
ก�,ก��  ก���/����� +(�/� �,���59��&��'�����)�
���%1)�/��������3�)�$&� �ก'(#�ก�$ก�,ก�� �'(�/���2

���&��'����2��/�ก�,ก�� �3�$)�� ���#12�/��"�2�
3"�����*����� ���%1)�/��������3�)�$�2�$��
�&��'��� '���+(�,�ก��'(0�)0�ก���/�ก�,ก��  17 #2�� 
�� ก��#120��&��'�����'#�ก�� *�#���*�����
��'#ก�+(�2��59�����&��'��� ��2�  

 
4.2 $��#ก���"(%�� 
     ���*5��ก� �'(��'#��-.� 5��ก$35�)�# 6 " ��
"��ก�+ Bill of Material, Inventory, Material 
Management, Machine, Employee, Production ���
����0��15�'( 1 7-(�5��ก$�)�# 

 
� ��"( 1  �15"�)���*5��ก� "�)�"��ก 

 

��
��������ก�����-�������#!�&!��.�/0�  (Bill 
of Material) 
     �����) 1���#ก����.��2�� �'(�)�0�)0�ก��
5��ก$�59�%���!��B� 0���2������$ก��5��ก$ 7-(�
�� ��&�$2�#2#3�) 5 ����$  �� ��.����������'(0�)0�
ก��5��ก$ ���,/������.��2���'(�)�0�) ���0�ก��'
�'(�59���.��2������$�2����� #���� ��&ก/�"��0")���� 
����������� ������� �'(0�)  ��.���ก��%�����.��2�� 
�� ��.����� ������+(�,�ก��'(0�)0�ก��%�����2��
��.���3�)�)�# �� ��&��+( *#�ก�$�)������)������� 
(Inventory) ����)��ก��%��� (Production) �������
0��15�'( 2 



 
� ��"( 2 �15"�)���*5��ก� "�)� Bill of Material 

 

��
�ก
�,��ก
������ (Material Management)  
     �����) 1������5���!��2��: �'(0�)0�ก��%���
��.��2����.�" � 7-(��) 1�,���+( *#�ก�$�)���2�� 
5��ก$����.��2�����%���!��B�  (Bill of Material) 
����)������)������� (Inventory) �� ��.�������.��2��
�2��:�'(0�)0��������2��5���!� �������0��15�'( 3 

 
� ��"( 3 �15"�)���*5��ก� "�)� Material 

 

��
������
���!�� (Inventory) 
     �� ��&ก/�"�� Safety Stock 5�� ��ก��0�)�����
��2��5���!�*�#�� ��.�%���!��B� ����� ��&
�/�������&���$���"�+��ก��0�)�������2�����.� 
�������0��15�'( 4 

 
� ��"( 4 �15"�)���*5��ก� "�)� Inventory 

��
����2(��,�ก� (Machine) 
     �����) 1� ���+(�,�ก������2��: ,/���� ���
���+(�,�ก�&1ก0�)0�ก��$��ก��%���0�$)�� 7-(��) 1�,�
��+( *#�ก�$ �)���'(�)���2��5��ก$����.��2�����
%���!��B�  (Bill of Material) �������0��15�'( 5 

 
� ��"( 5 �15"�)���*5��ก� "�)� Machine 

 

��
�'��ก�
� (Employee) 
     �����) 1� �+(���ก��� ������ �/���;��+(
�� ��&ก/�"�� $���ก�0�ก��%��� 7-(��) 1�,�
��+( *#�ก�$ �)���'(�)�����+(�,�ก� (Machine)  ���
����0��15�'( 6 

 
� ��"( 6 �15"�)���*5��ก� "�)� Employee 

 

��
�ก
�&!�� (Production) 
     �����) 1��2������ก��%����&�ก'(#��)�� "�+
��.��2���'(�1ก�)���(� �� �/���$ก����(����*�#��  7-(�
�� ��&ก/�"�������2� $����)�0")ก�$�1ก�)���2��
��#3�) �� ��.��� ��&5��$����ก���2� $*�#
��*� ��� ก��'�'( 'ก���2��)���ก��%���0���2������)�  
������)����6, ����2����� 7-(�����%�ก���/���� 
�������0��15�'( 7 



 

� ��"( 7 �15"�)���*5��ก� "�)� Production 
 

5. ���� 
5.1 ������(��"(�	
 
     *5��ก� ��+(�2�#0�ก��$��"��ก��%����'.  '��� 
#+�"#�2�0��)��ก��5��$�5�'(#� ��#ก������� ��.��� 
���ก��$��ก��%��� �" ��ก�$*�����7-(� 'ก����@��
��.��2����%���!��B� #12��+(#: �/�0")�� ��&5��$
�) 1��)��ก��%���0")���� �##12�������3�)#2��
����ก #2��3�ก6�� ���*5��ก� �� ��&�/���#ก��
�����3�),/�ก����2 5 ����$ ��� %1)0�)�)��59�%1)ก/�"�� 
�������( �)�ก��%�������2������'(�/���+(�,�ก 
*5��ก� #��3 2�� ��&,������#�ก�0�ก��%��� 
��*� ����� ����'(��(�3�) 
���2(���2��"(3-�3�ก
�'�4�
$��#ก�� 
1. Microsoft Visual Studio 2005 

2. Microsoft Access 2003 

 
5.2 �7�8
�"('���8��
�ก
��	
����$���ก
� 
-  �) 1��'(3�) �0��2����ก��.�#��3 2 '��� &1ก�)� 
$2#���.��'( 'ก������$��)� �ก����� %�������/�0")
ก���ก6$�) 1��2��)� 
-  ,/��59��)���) 1��'(ก/�"���-.�,�ก%1)�ก'(#��)�0�
ก��%����&�ก'(#��)���ก'(#�ก�$�+(����2��5��ก$��
�&�ก'(#��)�� 
-  ก����'#ก�+(��.��2��5��ก$�����ก���ก�$���
%1)$��"��*�����3 2���ก�� �� &-�ก����'#ก�+(��.��2��
�����$�����3�#��6�#���ก���ก��� (�����*�ก)ก�$
$������'(��.�#12�'( ก������ "���� 'ก����'#ก�+(3 2
�" +�ก�� 

-  ��������ก����'( '�2%1)�/��������0��2����ก 
��+(�,�ก������ก�����$�������)�0,%���2� ก���'(%1)
�/����������)�35�ก6$�) 1��ก'(#�ก�$ก��%��� �" +�
,�35�59�ก��,�$%��ก���/����"�+ก��5��� ��
��� �� ��&�����ก�����2�����/�0")�ก6$�) 1�3�)
�2��)� 
-  ��+(�,�ก���*�����3 2 '%1)��$%���$�ก'(#�ก�$ก��
0�)*5��ก� ,-��/�0")*5��ก� 3 2 'ก����@������ก)3�
0")���,���� ��� �)�ก�������*����� 
-  ������ �1)0�ก��$��ก��%�����*������/�0")
�)���'#�������0�ก���ก6$�) 1� 
-  ����0�ก��%���3 2�� ��&�'(,�,�$�$$ก��,�$����
*�#���3�)��+(�,�กก��%��������ก��� '3 2�59�
��$$#�ก�2ก��,�$���� ��)�#���-.�ก�$ก��%����2��
�2�� " �#&-��2�� +( 'ก����(��/���)� ����*�����&-�,�
%�������2���2�� *�#�2�� �ก���ก���,�%�����.����
3�)���# 7-(�#�ก�2ก���ก6$�������ก����)�35�ก6$
�) 1������%1)�/��������*�# �ก �ก,�3 2���ก�$
ก��%�����.������+(���'# 5��ก$  
 
5.3 �������#�� 
-  ���*��������,� '%1)��$%���$�ก'(#�ก�$ก��0�)
*5��ก� �'.�'(��2����� update �) 1�#2���2��+(�
��+(�,�ก0�5<,,�$�����*�����3 2 '%1)��$%���$�'(
��2���/�0")3 2 'ก����@��*5��ก� �'. 
-  *5��ก� ��� '��� �" ��� *�������ก������+(
�59�ก����@������"ก�� 3�# ��+(�,�กก��
�/�����ก����$��� �M���*�����������6ก 
-  �����@��*5��ก� 0")�� ��&,���/��ก�����+(0�)
�ก6$�59�"��ก���3�) 
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